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(|7) Llnvention concerne un systeme d'alimentation en liquide 
pour une rampe de pulverisation notamment une rampe de 
pulverisation agrtcole. 

La rampe comporte au moins un troncon 4, 5 portent des 
buses 8. Un obturateur 7 est associe a chaque buse et il est 
du type comportant une entree 14, une entree 15 de com- 
mande d'obturation par te liquide a pulveriser, une sortie 
d'alimentation de la buse associee 8 et des moyens obtura- 
teurs. Une vanne 18 est montee sur la conduite nourriciere 13 
en 8val de I'obturateur associe a la derniere buse du troncon 
pour occuper une position au moins partieflement fermee et 
une "position ouverte. Une conduite de retour 1 9 mene de la 
vanne 18 au reservoir 10 en commandant successivement les 
obturateurs associes aux buses par leur entree 15 de com- 
mande. 

Suivant la position de chaque vanne 18, les obturateurs 7 
sont diverts ou fermes et le liquide est pulverise par les buses 
8 ou revient au reservoir, par une circulation continue, a travers 
la conduite de retour 19. 
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L 9 invention est relative a un systeme d f alimenta- 
tion en liquide pour une rampe de pulv^risatuion . Elle 
s 9 applique en particulier, de raaniere non limitative, aux 
systemes d 9 alimentation pour une rarope de pulverisation 
5 agricole. 

Parmi ces systemes d 9 alimentation, l v invention con* 
cerne ceux du type dans lequel chaque buse de pulverisa- 
tion est associee a son propre obturateur qui est situ£ 
a son voisinage imm€diat. Dans un tel agencement, on ob— 
10 tient que, lorsque I 9 obturateur est commands dans le 

sens de la fermeture, l 9 arret de la fourniture du liquide 
a la buse soit instantane, ce qui evite le phenomene tres 
g§nant du goutte-a-goutte , notamment en agriculture. 

L 9 invention s 9 applique 6galeraent, en m§me temps, 
15 aux systemes d 9 alimentation dans lesquels, m§me lors de 
la fermeture des buses, il se produit dans les conduites 
d 9 acheminement du liquide une circulation permanente,dite 
circulation continue, qui permet de maintenir le liquide 
en mouvement et d 9 €viter ainsi le d£p6t de particules de 
20 traiteraent qui doivent etre projetees par les buses en 
m§me temps que le liquide a pulveriser. 

L 9 invention a pour but de fournir un systeme d' ali- 
mentation du genre indique" ci-dessus qui' est d'une struc- 
ture simple et peu on€reuse, tout en etantfiable. 
25 A cet effet, le systeme d 9 alimentation selon I 9 in- 

vention pour alimenter au noins un t ronton, ou element de 
rampe, portant des buses, chaque buse etant associee a un 
obturateur du type comportant une premiere entree d 9 ali- 
mentation en liquide a pulveriser, une seconds entree de 
30 commande'par le liquide a pulveriser lui-m§me, une sortie 
d 9 alimentation de la buse associee et des moyens d 9 obtu- 
ration pour mettre la premiere entree d 1 alimentation se- 
lect ivement en communication ou hors de communication 
avec la sortie, est caracterise par le fait qu 9 il comport e i 
35 une conduite nourriciere alimentee en liquide a pulveriser 
a partir d'un reservoir et d 9 une'pompe et alimentant a son 
tour successivement les buses dudit troncon par la pre- 
miere entree des obturateurs associes, une vanne montee 
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sur la conduite nourriciere en aval de l'obturateur asso- 
c±6 a la derniere buse du troncon et propre a occuper une 
position au raoins partiellement ferrate et une position ou- 
verte, et une conduite de retour menant de la vanne au re- 
servoir et commandant successivement, par leur seconde en- 
tr^e de comraande, les obturateurs associ^s auxdites buses, 
l'ensemble etant tel que, suivant la position de la vanne, 
le liquide a pulveriser, a partir de la conduite nourricie- 
re, est soit dirige au tnoins partiellement vers les buses 
a travers les obturateurs au raoins partiellement ouverts, 
soit dirige totaleraent en retour vers le reservoir, a tra- 
vers la conduite de retour qui maintient les obturateurs 
en position ferm^e. 

Avec un tel agencement, d'une part on comraande les 
obturateurs directement par le liquide de pulverisation, 
d'autre part on evite le goutte-a-goytte grace a la pro- 
ximity des paires d "obturateurs et de buses, et d'une autre 
part encore on maintient une circulation continue du liqui- 
de, a partir du reservoir et de la conduite nourriciere, 
par projection a travers les buses et/ou par retour vers le 
reservoir a travers la conduite de retour. 

De preference, la vanne pr^sente une position seule- 
ment partiellement ferrode pour raaintenir en permanence une 
circulation du liquide de pulverisation dans la conduite 
de retour et assurer ainsi une circulation continue* 

Un limiteur de debit est monte sur la conduite de 
retour, en aval de l'obturateur associe* a la derniere 
buse du trongon, pour maintenir dans la conduite de retour 
une pression active de fermeture des. obturateurs quand la 
vanne est ouverte* 

Chaque obturateur est du .type dif ferentiel et comport 
un piston mobile sur les faces opposees duquel agit la pr.es 
sion du liquide de pulverisation present dans la conduite 
nourriciere et dans la conduite de retour* De preference, 
l'aire de la face du piston sur laquelle agit le liquide 
de la conduite nourriciere est inferieure a l'aire de la 
face du piston sur laquelle agit le liquide de la conduite 
de retour, de maniere a assurer une bonne fermeture des ob- 
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turateurs quand la vanne est ouverte. 

De prif^rence, on interpose une membrane entre chaque 
face du piston et le liquide. 

Dans le cas ou il existe plusieurs troncons ou elements 
5 de rampe, on associe a chaque troncon une vanne et une con- 
duite de retour vers le reservoir, chaque conduite de retour 
soit menant directement jusqu'au reservoir, soit gtant equi- 
p6e de uoyens anti-retour, en aval desquels elle dibouche 
dans une conduite collectrice commune de retour vers le r6- 
10 servoir. Dans le second cas, les moyens anti-retour ont pour 
Fonction d'interdire toute .interference entre les conduites 
de retour des divers troncons. Dans les deux cas, il peut 
exister une conduite nourriciere unique alimentant directe- 
ment toutes les vannes et toutes les premieres entries d'ali- 
15 mentation des ob turateurs. 

On comprendra bien 1' invention a la lecture de la 
description qui va suivre et en reference aux dessins anne- 
xes dans lesquels. 

Fig. 1 est une vue schematique arriere d"un engin de 
20 pulverisation agricole coraportant le systeme d* alimenta- 
tion selon un mode de realisation de 1» invention ; 

Fig* 2 est, a plus grande £chelle, une coupe verti- 
cale montrant un obturateur et sa. buse associ€e ; 

Fig. 3 est une vue en bout d'un montage d'obturateur et 
25 de sa buse associde suivant une variante ; 

Fig. 4. est une coupe longitudinale suivant la ligne 
IV-IV de la Fig. 3; et 

Fig. 5 est une coupe transversale d'une partie "de la 
Fig. 4 suivant la ligne V-V. 
30 On a schematiquement represente a la Fig. 1 un engin 

de pulverisation agricole qui comporte un chassis 1 et des 
roues 2 de deplacement sur le sol 3. A 1" arriere du bati 1" 
est montee une raope de pulverisation qui, de maniere en elle- 
m£me connue, peut comporter un element central 4 et, de cha- 
35 que c6te, au rooins un element lateral ou troncon 5. .Dans 
l'exemple, on a represente, de chaque *c6te, deux elements 
lateraux 5. 

Chaque troncon ou element de raope 4,5 comporte une 
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structure de support 6, representee en hachures, sur la- 
quelle sont mantes une pluralite de porte-buses 7, chacun 
pour une buse 8, simple ou multiple, propre a projeter 
vers* le sol 3 -un jet 9 de liquide pulverise. 

liquide a pulveriser provient d'un reservoir 10 
sur la conduite de sortie 11 .duquel est montee une pompe de 
pulverisation 12 qui alimente, par une conduite nourriciere 
13, 1 'ensemble des porte-buses 7. 

Chaque porte-buse 7 est constitue par un obturateur 
qui presente une premiere «ntr6e 14 pour le liquide de 
pulverisation, une seconde entree 15 de cdmmande d+obtura- 
tion, une sortie 16 d 1 alimentation de la buse 8 et des mo- 
yens mobiles 17 d'obturation pour mettre la premiere entree 
d • alimentation 14 s£lecti vement en communication avec la 
sortie 16 ou hors de communication avec celle-ci.. 

A titre illustratif , on a represents pour chaque 
troncon ou element de r a rope seulement quatre porte-buses 
7, mais il est entendu, que, dans la pratique, suivant les 
applications, chaque troncon peut en comporter un nombre 
beaucoup plus important. 

En derivation sur la conduite nourriciere commune 
13, en aval du dernier porte-buse 7 de chaque troncon, 
est branchee une electro- vanne teiecomroandee 18 dont la 
sortie alimente une conduite de retour 19 menant au reser- 
voir 10. 

Chaque vanne 18 associee a une pluralite de porte- 
buses 7 est propre a occuper une position au rooins partiel- 
lement fermee et une position ouyerte. 

Chaque conduite de retour 19 commande la pluralite 
associee de porte-buses 7 par les entrees de commande 15 
de ceux-ci. En aval du dernier porte-buses 7, la conduite 
de retour 19 porte un limiteur de debit 20 dont le rdle 
sera decrit ci-apres. Apres le limiteur de debit 20, la 
conduite de retour 19, soit, de maniere non representee, 
conduit directement au reservoir 10, soit porte un clapet 
ani-retour 21, dont la sortie est reliee a une conduite 
collectrice commune 22 a basse pression de retour vers le 
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reservoir 10. 

On d£cr±ra maintenant, en rdf^rence a la Fig. 2, une 
structure des porte-buses 7. Ces porte-buses sont par exera- 
pie du type d€crit dans le document FR-84 01449 auquel on 

5 pourra se r£f£rer. En bref, le porte-buses 7 comporte tin 

corps fixe 23, des canaux interieurs 24,25 dont une extre- 
mite aboutit respectivement a 1* entree d 1 alimentation 14 
et a la sortie 16, une chambre d'obturation 26 qui est en 
communication avec la sortie 15 et avec 1' autre extremity 

10 des canaux 24,25, et les moyens obturateurs 17. Les raoyens 
obturateurs 17 sont constitues par un piston 27 qui est 
mobile axialenent dans la chambre d'obturation 26 et dont 
les deux faces cooperent avec des membranes 28,29 dont la 
peripheric est maintenue par pincement sur le corps 23. La 

15 membrane 28 est tourn€e vers 1" entree de coramande 15,tan- 
dis que la membrane 29 est tournee vers l'extreoite int<§- 
rieure des canaux 24,25 qui debouchent dans la chambre 
d'obturation 26 sur une face plane radiale du corps. Comme 
representee, la face du piston sur laquelle, par I'interme- 

20 diaire de la membrane 29, agit le liquide provenant de la 

conduite nourriciere 13 pr6sente une aire xnfgrieure a eel- 
le de la face du piston sur laquelle agit, par l'interro£- 
diaire de la membrane 28, le liquide present dans la con- 
duite de retour 19. Ainsx, on peut commander 1'obturateur 

25 dans sa position fermde, qui est celle representee sur la 
Fig. 2, par une pression dans la conduite de retour qui 
est inferieure a celle regnant dans la conduite nourricie- 
re 13. 

On decrira naintenant le f onctionnement et l'utili- 
30 sation du systeme d6crit ci-dessus. En supposant tout 
d'abord que les vannes 18 sont en position fermee et du 
type dans lequel cette fermeture est totale, e'est-a-dire 
que le debit vers les conduites de retour 19 est nul, le 
liquide a pulveriser* est achemine seulement vers les porte- 
35 buses 7, dont les pistons 27 sont repousses: en position 
ouverte pour 1 'alimentation de toutes les buses 8 de pul- 
verisation du liquide. Le liquide de pulverisation, dans 
ce mode de f onctionnement, est en circulation permanent e, 
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de sorte qu'il ne peut pas se produire de d£p6ts. 

Si les vannes 18 sont du type dans lequel, pour la 
position dite ferrate, il subsiste n£anmoins un certain 
ecouleroent de fluide, du liquide circule a faible pression 

5 et a faible debit dans les conduites de retour 19, pour 
traverser les limiteurs de debit 20 et les clapets anti- 
retour 21 et parvenir finaleroent au reservoir 10 par la 
conduite commune 22. Dans ce mode de fonctionnement, la 
pression regnant dans les conduites de retour 19 est trop 

10 faible pour commander la ferraeture des pistons 27 qui 
restent done en position totalement ouverte. 

Par contre, si une partie des vannes 18. sont fermees, 
le fonctionnement des troncons 4,5 associ£s aux autres 
vannes n'est pas modifi£, alors que, pour un troncon dont 

15 la vanne 18 a ete ouverte, la pression regnant dans la 
conduite nourriciere 13 se retrouve quasi integralement 
dans la conduite de retour 19 associ6e du fait de la pre- 
sence du limiteur de debit 20 qui est calcuie pour ne 
permettre, a la pression de travail, que le passage d'un 

20 debit correspondant au debit total des buses 8 du troncon 
associe. Ainsi, dans cette conduite de retour 19, il regne 
une pression relativement import ante qui, en raison de la 
nature dif f £rentielle du piston 27, provoque la fermeture 
de celui-ci, dans la position representee a la Fig. 2. 

25 Pour cette position, les sorties 16 ne sont plus aliraen- 
t6es et, par consequent, ±1 y a interruption immediate de 
la pulverisation pour le trongon interesse. Pour un tron- 
con dont la vanne 18 est ouverte, la circulation du liqui- 
de de pulverisation se fait en continu depuis la conduite 

30 nourriciere 13 vers le reservoir 10, en passant par la 

vanne 18, la conduite de retour 19, le limiteur de debit 
20, le clapet anti-retour 21 et la conduite commune de re- 
tour 22. 

Si toutes les vannes 18 sont ouvertes, tous les pis- 
35 tons 27 sont mis en position d ■ obturation , de la maniere* 
indiquee ci-dessus, et I'integralite du liquide de pulve- 
risation refouie par la porope 12 dans la conduite nourri- 
ciere 13 revient au reservoir a travers les conduites 19 
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et 22, en assurant encore une circulation continue de 
ce liquide. 

On a represente sur les Figs. 3 a 5 une variante 
de conception et de montage des porte-buses; 

_Par analogie avec le node de realisation de la 
Fig * 2, on a adopts sur les Figs. 3 a 5, les oemes referen- 
ces pour des elements sinilaires ou f onctionnellement equi- 
valents. 

Dans le mode de realisation des Figs. 3 a 5, les 
conduites nourr icier e 13 et de retour 19 sont par alleles 
et au in 6 roe niveau. A intervalles reguliers, elles por- 
tent directement le corps 23 des porte-buses 7, Le corps 
23 presente, du cdte de chaque conduite 13,19, une Face 
concave 30,31 dans laquelle vient se loger la convexity 
de la conduite correspondante 13,19. Comme raontre sur la 
Fig. 5, les conduites 13,19 sont perches a intervalles re- 
guliers pour recevoir, de maniere etanche, une tubulure 
32,35 du corps 23, chaque tubulure etant percee pour debou- 
cher d'un cdte dans la conduite 13,19 associee et, de l'au- 
tre cdte, dans la chambre d* obturation 26. Les canaux 
pratiques dans les' tubulures 32,33 definissent I 1 entree 
14 pour le liquide a pulveriser et la seconde entree 15 
de coramande d • obturation . Dans la chambre 26 ddbouche 6ga- 
lenient, sur la m£me face que le canal 24, le canal 25 fai- 
sant communiquer la chambre d v obturation 26 avec la sortie 
16 d 1 alimentation des buses 8, cette sortie 16 debouchant 
sur la face inferieure horizontale 34 du corps 23. 

Dans. la chambre d* obturation 26 sont places des 
moyens mobiles 17 d'obturation qui, comme dans le mode 
de realisation de la Fig. 2 a la description duquel on 
pourra se reporter, coraportent un piston differentiel 27 
et deux membranes 28 et 29. 

Le corps 23 du porte-buses 7 est fermement assu- 
jetti sur les conduites 13,19 par une bride 38. 

Comme montre sur la Fig. 4, le corps 23 porte un 
barillet 35 de support des buses 8, ce barillet etant lon- 
te sur le corps par un systeme a balonnettes 36 et pouvant 
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tourner autour d'un axe vertical 37 pour amener sdlecti- 
veroent en regard de la sortie 16 la buse 8 s£lectionn£e . 

L 1 agencement des Figs. 3 a 5 pr^sente l'avantage 
d'un montage et d'une structure des porte-buses sous un 

5 _ faible volume, le montage 6tant en outre particulierement 
simple. Par ailleurs, la longueur du canal de sortie 25 
est tres r6duite, ce qui €vite les problemes de goutte-a- 
goutte apres 1 'obturation par la membrane 29. Pour le res- 
te, le f onct ionnement est identique a celui du mode de 

10 realisation de la Fig. 2. 

Bien entendu, l 1 invention n r est pas limit 6e aux modes 
de realisation, non plus qu'au mode d 'application, qui 
ont 6t6 d£crits ; on pourrait au contraire concevoir di- 
verses variantes sans sortir pour autant de son cadre. 
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REVENDICATIONS 

1. Systeme d f alimentation en liquide pour une rampe 
de pulverisation comportant au rooins un troncon ou ele- 
ment de rampe (4,5) portant des buses (8), un obturateur 

(7) etant associe" a chaque buse et etant du type compor- 
tant une premiere entree d* alimentation (14) en liquide 
de pulverisation, une seconde entree de connande (15) 

par le liquide de pulverisation, une sortie (16) d' alimen- 
tation de la buse (8) associee et des noyens obturateurs 
(17) pour raettre la premiere entree d v alimentation (14) 
s^lectivement en communication ou hors de communication 
avec la sortie (16), caract£ris€ par le fait qu'il com- 
porte une conduite nourriciere (13) aliment£e en liquide 
a pulveriser a partir d'un reservoir (10) et d'une pompe 

(12) et aliment ant a son tour success! vement les buses 

(8) dudit troncon par leur premiere entree d 1 alimentation 
(14), une vanne (18) montee sur la conduite nourriciere 
en aval de 1* obturateur associe a la derniere buse du 
troncon et propre a occuper une position au rooins partiel- 
lement ferrate et une position ouverte, et une conduite 

de retour (19) menant de la vanne (18) au reservoir (10) 
et commandant successivement les obturateurs associ^s aux 
buses par leur seconde entr€e de comraande (15), l'ensem- 
ble etant tel que, suivant la position de la vanne (8), le 
liquide a pulveriser, a partir de la conduite nourriciere 

(13) , soit est dirige au rooins partiellement vers les 
buses. (8) a travers les obturateurs au moins partielle- 
ment ouverts, soit est dirige totalement en retour vers 
le reservoir (10), a travers la conduite de retour qui 
maintient les obturateurs en position ferm£e« 

2. Systeme selon la revendication 1, caracterise 
par le fait que la vanne (8) presente une position seule- 
ment partiellement fermee pour maintenir en permanence une 
circulation du liquide de pulverisation dans la conduite 
de retour et assurer ainsi une agitation continue. 

3. Systeme selon l'une des revendications 1 et 2, 
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caract£ris£ par le fait qu'un limiteur de debit (20) est 
monteS sui la conduite de retour (19), en aval de l'obtu- 
rateur associe a la derniere buse, pour maintenir dans la 
conduite de retour une pression active de ferroeture des 
obturateurs quand la vanne est ouverte. 

4. Systeme selon I 1 une des revendications 1 a 3, ca- 
racterisi par le .fait que chaque obturateur est du type 
differentiel et comporte un piston (27) mobile, sur les 
faces oppos^es duquel agit la pression du liquide de pul- 
verisation present dans la conduite nourriciere et dans 

la conduite de retour. 

5. Systeroe selon la revendication 4, caracterise 
par le fait que l f aire de la face du piston sur laquelle 
agit le liquide de la conduite nourriciere est inferieure 
a I'aire de la face du piston sur laquelle agit le liquide 
de la conduite de retour. 

6. Systeroe selon I'une des revendications 4 et 5, 
caracterise par le fait qu f une membrane (28,29) est inter- 
pos6e entre chaque face du piston et le liquide de pulve- 
risation. 

7. Systeme selon l'une des revendications 1 a 6, 
caracterise par le fait qu'il comporte au rooins deux ele- 
ments de rampe, a chacun desquels sont associees une van- 
ne (18) et une conduite (19) de re.tour vers le reservoir. 

8. Systeroe selon la revendication 7, caracterise 
par le fait qu'il comporte une conduite nourriciere commu- 
ne unique alimentant directement les obturateurs sur leur 
premiere entree d ' alimentation (14), les vannes (18) etant 
montees en derivation sur la conduite nourriciere. 

9. Systeme selon l r une des revendications 7 et 8, 
caracterise par le fait qu f a chaque trongon est associee 
une conduite de retour propre conduisant directement au 
reservoir sans interferer avec les autres conduites de 
retour. 

10. Systeme selon l'une des revendications 7 et 8, 
caracterise par le fait que chaque conduite de retour (19) 
debouche par un clapet anti-retbur (21.) dans une conduite 
de retour collectrice unique (22) de retour vers le reser- 
voir. 
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11. Systeme selon l v une des revendications 1 a 10, 
caract£r±s£ par le fait que le corps (23) de I'obturateur 
(7) est monte" entre la conduite nourriciere (13) et la 
conduite- de retour (19), le corps (23) pr£sentant des ca- 
naux qui d€bouchent respectivement a l'int6rieur desdites 
conduites, le corps (23) prdsentant un canal de sortie(25) 
qui d^bouche vers le bas. 

12. Systeae selon la revendication 11, caract6ris6 
par le fait que les conduites nourriciere (13) et de re- 
tour (19) sont en appui contre. le corps (23) du porte- 
buses. 

13. Systeme selon 1'une des revendications 11 et 12, 
caract£ris€ par le fait que le corps (23) du porte-buses 
(7) pr£sente une face infdrieure horizontale (34) sur la- 
quelle peut glisser un barillet (35) propre a araener 1'une 
des buses (8) en alignement avec la sortie (16) de pulve- 
risation. 



2616084 




2616084 




J7--J 38 7 

23 n i / p i/ 








l — "js 




"1 


J7 




7^ 





